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MARKATOR®
O NAMA

Stru€njaci smo za trajno i ekonomi¢no oznacavanje industrijskih
proizvoda kojim eliminiramo moguénost krivotvorenja.

MARKATOR® razvija i proizvodi visokokvalitetne sisteme za tockasto
oznaCavanje, kao i za oznaCavanje struganjem ve¢ viSe od 30
godina. Takoder proizvodimo alate za ruéno mehani¢ko oznacavanije.
Pristupamo zahtjevima kupaca individualno i precizno.

Nas cilj je posti¢i najvisi moguci nivo kvalitete. NaglaSavamo vaznost
misljenja kupaca pri razvoju sistema za ozna¢avanje.

Odrzavamo konstantne dijaloge sa naSim korisnicima kako bismo
pravilno odgovorili njihovim potrebama uz konstatan napredak, opti-
mizaciju i inovativnost nasih proizvoda.

Visoki standard i inovativhost smo postigli predanim radom nasih
visokokvalificiranih zaposlenika.

Uvjerite se sami! Veselimo se upoznati Vas!




FUNKCIONALNOST TOCKASTOG OZNACAVANJA | OZNACAVANJA STRUGANJEM

Tockasto oznacavanje

Osciliranje igle od tvrdog me-
tala te pomicanje u dvije osi,
X iy, pokretano je pneumats-
kim ili elektronickim pogonom.
Ovisno o frekvenciji ozna-
C¢avanje je tocCkasto ili kao
kontinuirana linija, savrSena za
znakove, logotipe, 2 D kodove,
kao npr. Data Matrix kod. Sila
proizvedena oznaavanjem je
zanemariva te neostecuje ma-
terijal.

Oznacdavanje struganjem

Pri  oznadavanju struganjem,
za razliku od toCkastog ozna-
Cavanja, igla ne udara u materi-
jal. Igla (od tvrdog metala ili dija-
manta) je utisnuta u materijal te
u tom polozaju putuje po osima
x i y. MARKATOR® sistem za
oznaCavanje struganjem nudi
optimalno prilagodljiv i visokok-
valitetan sistem oznacavanja
velikom brzinom. Sistem je po-
godan skoro za sve materijale
— od Celika do materijala osjetlji-
vih na tlak i savijanje.

Tockasto-jednostruko
oznacavanje

Alternativa toCkastom oznaca-
vanju je tockasto jednostruko
oznacavanje koje radi na principu
oscilacije igle pokretane pneu-

matski ili elektricno. Tockasto

jednostruko  oznaCavanje se j L)
postize unaprijed definiranim 5 \\\
hodom igle. Kroz precizno [ agrened

definirano kretanje igle, fontovi
mogu biti kao 5 x 7 ili 9 x 13.
Tehnologijom to¢kastog jedno-
strukog ozna€avanja je moguce
oznacCiti proizvode preciznim
Data Matrix kodom.
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CENTRALNA KONTROLNA JEDINICA
MV5S ZE 301 )Q_

Nasi sustavi za obiljezavanje su dio dosljedne modularne koncepcije.
Sustavi su nadogradivi raznom dodatnom opremom i dodacima. Raz-
voj centralne kontrolne jedinice MV5 ZE 301 XL je baziran na sistemu
modularne koncepcije. Oba sistema, prijenosni i stolni sistemi mogu biti
upravljani ovom kontrolnom jedinicom.

Centralna kontrolna jedinica MV5 ZE 301 XL u kompaktnom kucistu
opremljena je integriranim funkcijama raunala za samostalnu uporabu.
U prednju plocu je integriran ekran u boji visoke rezolucije, 640 x 480
piksela. Na ekranu su dostupne sve potrebne informacije samo jednim
pogledom. Centralna kontrolna jedinica MV5 ZE 301 XL moze upra-
vljati svom dodatnom opremom, kao naprimjer rotacijskom osovinom.
Takoder je moguce prikljuciti USB-barkod-¢ita¢ za brz i to¢an prijenos

podataka.

Upravljacki program

Program za upravljanje centralnom jedinicom MV5 ZE 301 XL je 100%
naklonjen korisniku, samoobjasnijiv i kvalitetno struktuiran. Omogucéuje
fleksibilno i jednostavno kreiranje podataka za oznacavanje. Logi¢an
i samoobjasnjiv program omogucuje upravljanje kontrolnom jedinicom
bez ikakvog predznanja o programiranju. Program je dostupan na neko-
liko jezika. Individualne funkcije su zasti¢ene sa nekoliko nivoa uporabe.

Obojene ikone pomozu pri odabiru pojedinih funkcija programa. Pred-
pregled omogucuje uredivanje i pohranu podataka direktno na ekranu
centralne kontrolne jedinice. Na taj nacin moguce je izbjeci pogredno
oznacavanje. Zbog velike interne memorije centralne kontrolne jedi-
nice MV5 ZE 301 XL, moguce je direktno pohraniti nekoliko stotina
podataka za oznaCavanje, logotipe i fontove.

Vrijeme, datum, automatsko-numeriranje, rad u smjenama i vrijeme
na ¢ekanju su uklju€eni u standardnu isporuku. Takoder su dostupne
i dodatne opcije programa. Od HPGL programa za konverziju i prije-
nos logotipa i skica, do programa DMC koji omogucuje oznacavanje
Data Matrix kodovima. Opcijski program XL CONTROL omogucuje
kreiranje, uredivanje i administracija podataka direktno na racunalu.
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Sucelja
3 x USB-A

« Jednostavan prijenos podataka,
logotipa i fontova

* Priklju¢ak za USB-barkod-citac¢

1x USB-B

* Spoj za opcijski program XL
CONTROL

1x Ethernet

- Opcijska kartica za prijenos podataka:

Unos:
START, STOP, PRIJAVA GRESKE

Izlaz:

GRESKA, SPREMAN,

* Priklju€ak za USB-tipkovnicu * Spoj za opcijski program XL OSNOVNE POZICIJE

CONTROL

» Za jednostavan pristup USB utor
je montiran na prednju plocu
centralne kontrolne jedinice

Napomena energetske efikasnosti:

+ Jednostavan prijenos podataka, Potrosnja energije u mirovanju 26 W

logotipa i fontova

. USB-A-sucelje
. USB-B-sucelje
. Ethernet- sucelje

. Opcijska digitalna kartica
za prijenos podataka

. Opcijska kontrolna kartica
motora rotacijske osovine

. Priklju¢ak-D spoj glave za
oznac&avanije (25-polni)

Tehnologija

MARKATORE® je proizvodac robusnih, pouzdanih i neosjetljivih uredaja
za oznacavanje. Nasi proizvodi su pogodni za trajnu implementaciju u
pogonu industrijske proizvodnje sa radom u tri smjene.

Glave za oznacavanje su opremljene stabilnim vodilicama za maksi-
malnu stabilnost i sigurnost. Sistemi su opremljeni isklju€ivo visokok-
valitetnim iglama za oznacavanje koje se mogu brusiti, $to omogucuje
iznimno dugi vijek trajanja alata. Sistem za oznacavanje struganjem
daje najvecu preciznost i pri najvec¢oj brzini.

Dizajn i proizvodnja svih dijelova se vrSi u Njemackoj. Time osigu-
ravamo visoku kvalitetu proizvoda sa oznakom “Made in Germany”.
Nasim modularno osmisljenim sistemom, vecinu zadataka je moguce
rijesiti ve¢ standardno opremljnim uredajem.




STOLNI SISTEM ZA TOCKASTO JEDNOSTRUKO OZNACAVANJE

I

Tehnicki podaci

Povrsina oznacdavanj (x/y)
MV5 TO (x/y) 100 x 100 mm
MV5 T1 (x/y) 200 x 100 mm

Dostupna visina znakova
1,0 do 99,9 mm,
namijestivi u koracima 1/10

Smijer ozna¢avanja
Svi, od 0° do 360°

Fontovi

Standardni, sliéno kao DIN 1451
u kontinuiranoj liniji ili kao toCkasti
znakovi, veli¢éine 5x 719 x 13

Dostupni znakovi
Velika i mala slova A do Z, brojevi
0 do 9, razni interpunkcijski znakovi

Rezolucija kretanja motora
0,05 mm za visoku kvalitetu oznacavanja

Potrebna radna povrsina
342 x 515 mm

Fleksibilan stolni sistem oznacavanja MV5 TO i MV5 T1 se nude sa
povrsinom oznacavanja 100 x 100 mm (MV5 T0) i 200 x 100 mm
(MV5 T1).

Glava za oznaCavanje vodena visokokvalitetnim samopodmazivim
vodilicama koje ne zahtjevaju odrzavanje uz optimalno troSenje!

Sistem oznacavanja opremljen je iglom za ispis koja ne zahtjeva
odrzavanje . Igla od tvrdog metala je otporna na lomljenje i mozZe se
ponovno nabrusiti.

Postolje uredaja ima masivne kanale za vodenje koji osiguravaju
stabilno vodenje. Visinu glave za oznacavanje moguce je podesiti
po visini pomoc¢u preciznog mehanizma. Prilagodba visine je Cetiri
puta brZza od konvencionalnih strojeva za oznaCavanje. namjestena
pozicija se moZe oditati na ekranu broj¢anika. Fiksiranje je osigura-
no jednostavnim stegama. Zastita mehanizma je osigurana zastitnim
poklopcem.




STOLNI SISTEM OZNACAVANJA STRUGANJEM

Uredaj MV5 VTO je dizajniran za ozna¢avanje struganjem sa radnom
povrsinom 100 x 100 mm. Znacajke stroja su oznaCavanje velikom
brzinom uz nisku razinu buke tijekom oznacavanja.

Linearne vodilice u kombinaciji sa kuglichom navojnom osovinom ga-
rantiraju najvecu mogucu preciznost pri oznac¢avanju te osiguravaju sta-
bilnost glave. Dva elektromotora najnovije generacije pokrec¢u glavu po
osima. Glava ne zahtjeva nikakvo odrzavanje uz optimalno troSenje.

Pomocu svojeg robusnog mehanizma, uredaj MV5 VTO je pogodan
za oznacavanje Data Matrix kodova — takoder i malih dimenzija. Silu
oznacavanja je moguée namjestiti pomocu regulatora tlaka zraka na
pripremnoj grupi.

Sistem za oznac€avanije je opremljen najévrs¢om iglom veli€ine F i di-
jamantnom iglom R 0,2 mm. Igla je pokretana komprimiranim zrakom.
Ovisno o vrsti materijala, moguce je naruditit i igle za druge materijale.
Igle ne zahtjevaju odrZzavanje.

Tehnicki podaci

Povrsina oznacdavanj (x/y)
MV5 VTO (x/y) 100 x 100 mm

Dostupna visina znakova
1,0 do 99,9 mm,
namijestivi u koracima 1/10

Smijer oznac¢avanja
Svi, od 0° do 360°

Fontovi

Standardni, sliéno kao DIN 1451
u kontinuiranoj liniji ili kao to¢kasti
zankovi, veli¢éine 5x 7i19x 13

Dostupni znakovi
Velika i mala slova A do Z, brojevi
0 do 9, razni interpunkcijski znakovi

Rezolucija kretanja motora
0,0125 mm za ekstremno visoku
kvalitetu oznacavanja

Potrebna radna povrsina
342 x 515 mm



KOMPLETAN PREGLED UREDAJA ZA OZNACAVANJE SA KONTROLNOM JEDINIC!

MV5 TO

Uredaiji za tockasto
oznacavanje

MV5 VTO

Uredaiji za oznacavanje
struganjem

PovrSina oznacavanja:
100 x 100 mm (x/y)

PovrSina oznagavanja:
100 x 100 mm (x/y)

MV5 M50/25

Uredaji za tockasto
oznacavanje

PovrSina oznacavanja:
50 x 25 mm (x/y)
Opcije: 50 x 45 mm

MV5 M80/25

Uredaji za tockasto
oznacavanje

PovrSina oznacavanja:

80 x 25 mm (x/y)
Opcije: 80 x 45 mm
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MV5 M120/25

Uredaji za tockasto
oznacavanje

Povrsina oznacavanja:

120 x 25 mm (x/y)
Opcije: 120 x 45 mm




OM MV5 ZE 301)Q_

MV5 T1

Uredaiji za tockasto
oznacavanje

PovrSina oznagavanja:
200 x 100 mm (x/y)

MV5 M2

Uredaiji za tockasto
oznacavanje

30 x 65 mm (x/y)

PovrSina oznacavanja:

MV5 MO / MTO

Uredaji za tockasto
oznacavanje

Povrsina oznacavanja: &
100 x 100 mm (x/y)

MV5 M1/ MT1

Uredaiji za tockasto
oznacavanje

Povr§ina oznacavanja:
200 x 100 mm (x/y)




RUCNI | KOMBINIRANI UREDAJI ZA TOCKAST OZNACAVANJE

Fleksibilan kombinirani sistem za oznacavanje MV5 MTO (100 x 100
mm) i MV5 MT1 (200 x 100 mm) su razvijeni kao kombinacija stolnog
i ruénog sistema.

Glava za ozna¢avanje je opremljena sa ru¢kom i integriranom tipkom.
Rad je mogu¢ u svim polozajima. Zbog sigurnosti je ugradena zastita
od sluc¢ajnog iniciranja uredaja.

Fiksiranjem glave na stolninosaé&, moZzete podesitiradnu visinu pomocu
kotaCa. NamjeStena visina se ocitava na broj¢aniku. Ruéni uredaj se
moZe montirati na samostojecu stopu ili prizmu u samo nekoliko tre-
nutaka. Rucica se ne smije skidati. Opcijska prizma omogucuje pravil-
nu poziciju pri oznacavanja okruglih komada. Glava za oznacavanje
je opremljena visokokvalitetnim samopodmazivim vodilicama koje ne
zahtjevaju nikakvo odrzavanje pri normalnoj uporabi.

Prijenosni, ruéni sistem za ozna&avanje je isporuliv sa slijede¢im
povrSinama za oznagavanje 100 x 100 mm, 200 x 200 mm i 30 x 65 mm.

Tehnicki podaci

Povrsina oznacdavanja (x/y)
MV5 MTO/MO (x/y) 100 x 100 mm
MV5 MT1/M1 (x/y) 200 x 100 mm
MV5 M2 (x/y) 30 x 65 mm

Dostupna visina znakova
1,0 do 99,9 mm, 1,0 do 64,9 mm (MV5 M2)
namijestivi u koracima 1/10

Smjer oznacavanja
Svi, od 0° do 360°

Fontovi

Standardni, slicno kao DIN 1451
u kontinuiranoj liniji ili kao tockasti
zankovi, velicine 5x7i9x 13

Dostupni znakovi
Velika i mala slova A do Z, brojevi
0 do 9, razni interpunkcijski znakovi

Rezolucija kretanja motora
0,05 mm za visoku kvalitetu oznacavanja

Potrebna radna povrsina
342 x 515 mm




RUCNI UREDAJI ZA OZNACAVANJE

Glave za oznacavanje MV5 M50, MV5 M80 i MV5 M120 su idealne
za neovisno oznaCavanje teSkih, nepokretnih i stacionarnih proizvo-
da direktno na mjestu proizvodnje.

Najmodernija tehnologija omogucéava velike brzine oznacavanja.
Precizan i stabilan mehanizam, dvostruke linearne vodilice za X- i Y-
osi osiguravaju izuzetnu preciznost samog oznacavanja koje zado-
voljava kriterije u svim granama industrije. Sve glave za ozna¢avanje
su opremljene robusnim linearnim vodilicama i motorima za rad u
svim polozajima.

Oznacavanje se vrsi iglom od tvrdog metala. Igle su dostupne u
nekoliko veli€ina, ovisno o zahtjevu oznacavanja. Igla oscilira po-
gonjena pneumatskim pogonom te ju je moguée obnoviti nekoliko
puta. Vodilica igle ne zahtijeva nikakvo odrzavanje.

Opcijski je moguée narugiti stupnu vodilicu za rad na stolu.

Posljednja generacija glav

Ova kompaktna generacija gla-
va za oznaCavanje poznata je
po svojoj trajnosti, optimalnom
troSenju i izuzetnom omijeru cije-
ne i performansi.

Dostupne povrsine

oznacavanja:
MV5 M50/25 (50 x 25 mm)

MV5 M80/25 (80 x 25 mm)
MV5 M120/25 (120 x 25 mm)
MV5 M50/45 (50 x 45 mm)
MV5 M80/45 (80 x 45 mm)
MV5 M120/45 (120 x 45 mm)

a za oznacavanje!

LIARKATQ

(

Tehnicki podaci

Povrsina ozna€avanja (x/y):
50 x 25 mm (MV5 M50/25)
80 x 25 mm (MV5 M80/25)
120 x 25 mm (MV5 M120/25)
(opcija 45 mm po Y-osi)

Dostupna veli€ina znakova
1,0 do 24,9 mmiili 1,0 do 44,9 mm
kontinuirano podesivo u koracima 1/10

Smjer oznacavanja
Svi, od 0° do 360°

Fontovi

Standardni, sli¢no kao DIN 1451

u kontinuiranoj liniji ili pojedinacne

tocke, veliCine 5x7i9x 13

Dostupni znakovi

Velika i mala slova A do Z,

brojevi 0 do 9, razni interpunkcijski znakovi

Rezolucija motora:
0,05 mm za veliku kvalitetu oznacavanja

Potrebna povrsina za stupni nosac:
200 x 300 mm
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OPCIJE

Plo¢a za pozicioniranje tipskih ploc¢ica

Uporabom plo€e za pozicioniranje tipskih plocica i malih proizvoda
mozemo pozicionirati i oznaditi proizvode vrlo jednostavno. Plo¢a
se jednostavno pri€¢vr§éuje pomocu dva vijka. Tipske plocice raznih
dimenzija mozemo pozicionirati pomocu prislona i snaznih magneta
koji su ukljuceni u opseg isporuke. Nul tocka ploce za pozicioniranje
odgovara nul tocci glave za oznacavanje. Time je znatno olakSano
pozicioniranje po koordinatama osi X i Y.

Namjestanje visine pomoc¢u elektromotora

Pomoc¢u motorizirane z-osi, namjestanje glave se vrsi automatski.
Programiranje kooridinata je moguce pohraniti u programu za svaku
poziciju pojedinacno. Poziciju je jednostavno moguée podesiti tijekom
programiranja pomocu strelica. Specijalno je pogodno pri oznaavanju
nepravilnih komada, ova opcija znatno skracéuje vrijeme oznacavanja.
Konstantna udaljenost izmedu igle i komada je osigurana.

Kratki film o ovoj opciji je dostupan na slijede¢em linku:
http://www.markator.de/videos.html

Rotacijska os RKM

Opcija rotacijska os RKM se koristi za radijalno i aksijalno oznaavanje
okruglih koamada. Tamo gdje nije dovoljna automatska korekcija visi-
ne igle, ova opcija je savrSena. Opcija rotacijska os RKM ukljuéuje u
isporuku steznu glavu sa tri zuba za prihvat prirubnica i sl. Plo€a RKM
ukljucuje plocu za fiksiranje magnetima.

Kratki film o ovoj opciji je dostupan na slijedeéem linku:
http://www.markator.de/videos.html

Sigurnosni nozni prekida¢

Brz i efikasan rad! Sigurnosni nozni prekida¢ nudi Vam dvije pred-
nosti. Prvo, ruke su vam slobodne za pozicioniranje komada, a to
znaci da je komad dobro pozicioniran. Drugo, moguce je posti¢i vecu
brzinu oznagavanja, brzim pozicioniranjem i iniciranjem oznacavanja
noznim prekidacem.



USB-barkod rucni ¢itaé

Pomoc¢u USB-sucelja na centralnoj kontrolnoj jedinici moguce je
prikljugiti ruéni barkod &itag. Citanje barkodova postaje brzo i jed-
nostavno te se ocCitana vrijednost prenosi u centralnu kontrolnu je-
dinicu MV5 ZE 301 XL bez greske. Prenesene podatke mozemo
naknadno koristiti za oznacavanje. Ukoliko Vas komad ima barkod,
on se moze odmah ocitati te se podatak trenutno prenosi u central-
nu jedinicu te se odmah moze i oznaciti.

Digitalna kartica za prijenos podataka

Nakon instalacije digitalne kartice, tri ulazne i tri izlazne poruke su
standardne.

Ulaz: START, STOP, ERROR ACKNOWLEDGEMENT (START, STOP, GRESKA)

zlaz: ERROR, BASIC POSITION, READY
(GRESKA, OSNOVNA POZICIJA, SPREMAN)

Digitalna kartica za prijenos podataka je potrebna za uporabu
START-STOP prekidaca ili sigurnosnog noznog prekidaca.

Opcijski program HPGL

Za oznacavanje proizvoda logotipom va$e tvrtke ili nekim drugim
znakom, kao npr. CE znakom, za mnoge je tvrtke postalo neizbjezno.
Za oznaCavanje logotipa, aktivacija opcijskog programa HPGL na
centralnoj kontrolnoj jedinici MV5 ZE 301 XL je neophodna. Ova
funkcija omogucuje skaliranje, zakretanje i pozicioniranje logotipa.

Program XL CONTROL

Program XL CONTROL omogucuje upravljanje kontrolnom jedini-
com MV5 ZE 301 XL preko mreze, direktno sa Vaseg racunala. Pre-
ko mreznog priklju¢ka ili USB-a moguce je nadgledati sve operacije
oznacavanja na VaSem racunalu. Direktna intervencija tijekom pro-
cesa oznacavanja ili programiranja je takoder mogucéa. Koristeci si-
mulacijski program, moZete kreirati, uredivati i pohranjivati podatke
za oznacavanje. Ovi podaci se mogu prenositi u centralnu kontrolnu
jedinicu preko USB-memorije ili mreze. Podaci se jednostavno ad-
ministriraju ili arhiviraju pomoc¢u programa XL CONTROL!
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PRIMJERI PRIMJENE

Data Matrix kod

Za svaku primjenu na brzim proizvodnim linijama, teSko pristupaénim
sucéeljima, malim povrdinama ili kao sigurnosni kodovi, 2D-kod je
savrseno rjeSenje.

Data Matrix kod je jedan od najvaznijih oblika dvodimenzijonalnih
oznacavanja. To je nadolazeéi standard u ozna¢avanju. Moderan
i strojno €itani znak osigurava veliku koli€inu informacija na maloj
povrsini. Rekonstrukcija podataka je mogu¢a pomocu Reed-Solo-
mon metode, ¢ak i tamo gdje je kod oStecen do 25%.

Prednosti Data Matrix koda:

+ Velika koli¢ina podataka na maloj povrSini

» Kapacitet od 1 do 2300 zankova

+ Ocitanje uz mali kontrast

» Redukcija i povecanje sadrzaja bez povecanja fizicke veli€ine
+ Ocitanje iz svih smjerova

* Registracija pri velikoj brzini

Tipske plocice

Za oznaCavanje proizvoda i lakSu kasniju identifikaciju i praéenje,
tipske plo€ice su standardan nalin oznaCavanja u industriji.
Proizvodacki broj, serijski broj itd. mogu se oznaditi na tipskoj plogici
koja se kasnije moZe pozicionirati na gotov proizvod. Nudimo ne-
koliko rieSenja oznacavanja ovisno o stilu i veli€ini tipske plo€ice.
Pomoéu centralne kontrolne jedinice jako je jednostavno pripremi-
ti i urediti podatke. Ukoliko je potrebno oznaciti veliki broj plocica,
mozemo Vam ponuditi uredaj za automatsko oznacavanje tipskih
plocCica. Ukoliko Vas zanim ovakav uredaj, zatrazite ponudu!

Logotipi

Pored alfanumerickih znakova, moguce je oznaciti proizvod logom
Vase tvrtke ili tvrtke Vaseg kupca te znakom certificirajuce ustanove
(npr. CE-oznaku). Centralna kontrolna jedinica nudi dovoljno pro-
stora za pohranu logotipa. Logotip ¢e kreirati MARKATOR® te ce
Vam biti isporu¢en zajedno sa uredajem. Moguce je kupiti opcijski
program HPGL za administriranje, konverziju i prijenos logotipa i
grafickih podataka. Ovom opcijom mozete kreirati veliku koli¢inu lo-
gotipa te ih prenjeti na centralnu kontrolnu jedinicu prema potrebi.



OSTALI PROIZVODI

Glava za ozna¢avanje MV5 VU4

Glava za oznagavanje MV5 VU4
(povrsina za oznacavanje 80 x
50 mm) sa izuzetno niskom razi-
nom buke i ekstremno visokom
kvalitetom oznacavanja! Opci-
ja SPRINT Vam nudi jo$ krace
vrijeme oznacavanja.

V3 ZE f0ek

Centralna kontrolna jedinica
MV5 ZE 100/101 XL

Specijalno razvijena za integraciju
u tvornicama. Centralna kontrolna
jedinica MV5 ZE 100 XL se odli-
kuje jednostavno$c¢u jer se moze
nadgledati pomocu 6 LED kontrol-
nih Zaruljica. Centralna kontrolna
jedinica MV5 ZE 101 XL je oprem-
liena opcijom TOUCH koja sadrzi
ekran u boji, tipkovnicu.

Glava za ozna¢avanje MV5 U50/25

Kompaktnaglavazaoznaavanje
MV5 U50/25 je razvijena za
integraciju u proizvodnu liniju.
U kombinaciji s upravljackom
jedinicom ZE 101 XL, moguce je
brzo i jednostavno integrirati u
automatski proces proizvodnje.

Centralna kontrolna jedinica
MV5 ZE 401 XL

Centralna kontrolna jedinica MV5
ZE 401 XL za najzahtjevnije za-
datke. IsporuCuje se instalirana
na prednju ili straznju ploéu, kao
i 19“ stalku ili ku¢istu. Specijalne
znacajke: tip zastite IP54, ekran u
bojivisoke rezolucije, dijagnosticke
funkcije.

FlyMarker® mini

Kompaktni ruéni baterijski sistem
za oznaCavanje velikih i nepo-
kretnih proizvoda.

Konvencionalno oznac¢avanje

Pored CNC sistema za
oznaCavanje nudimo i spektar
proizvoda za konvencionalno
oznaCavanje — npr. oznacavanje
otiskom, glave brojaca, drzaci
izmjenjivih  znakova, alate za
oznaCavanje i sve vrste specijal-
nih Zigova.
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